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Babcock & Wilcox Company- 
New York 7 V.St. A. 



Mi tlauf ende r Set zsto ck . 



Die Erfindung betrifft AbstUtzungen bzw. mi tlauf ende Setz- 
stucke zur . Abstiitzung' von Zwischenteilen von Werkstttcken 
bei ihrer Bearbeitung durch ein Bearbeitungswerkzeug , 
beispielsweise durch eine Schleif scheibe. 

Beim Formen von Werkstlicken, beispielsweise von Nockenwellen,. 
1st es tihlich, die Werkstticke in einer Maschine an ihren 
Enden einzuspannen und das Bearbeitungswerkzeug, beispielsweise 
eine Schleif scheibe, in eine Steltung benachbart deni Umfang 
des Werkstttckes m hringen and das WerkstUck bzw* die 
Schleif scheibe in der Querriehtung zu bewegen, urn telle, 
des Werkstttckes wegzunehmen bzw. zu formen,. Wegen der 
dabei auftretenden grossen Krafte 1st es ferner ttblich, 
eine.it mitgeh«nden Seustock in mechariischer Anlage. am Werk- . 
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stuck in dem Bereich, der dem Bearbeitungswerkzeug unmittel- 
bar diametral entgegengesetzt ist, in Ausfluchtung oder in 
einem axial en Abstand zu diesem zu verwenden, urn eine Durch- 
biegung des Werkstuckes zu verhindern, Ein solcher mechanischer 
Kontakt des mitgehenden Setzstockes wit dem Works, tuck ist 
j edoch unerwunscht 9 da die Gefahr einer Beschadigung der 
Oberf lache des Werkstuckes besteht und hohe Reibungskriif te 
auftreten. Ferner ist der mitlaufende Setzstock einem Ver- 
schleifi ausgesetzt und mufi daher periodisch nachbearbeitet 
oder ausgewechseit werden. 

Aufgabe der Erfindung ist in erster Linie die Schaffung von 
mitgehenden SetzstScken, welche das Werkstiick wirksam ah s tut z en 
und bei denen gleichzeitig die Probleme einer hachteiligen 
Beeinflus sung der Oberf lache des Werkstuckes > einer hohen. 
Reibung zwischen dem Setzstock und dem Werkstuck und der 
hauf igen Auswechselns oder Inst and setz ens des mitgehenden 
Setzstockes ausgeschaltet sind. ' • 

Der erf indungsgemas se mitlaufende Setzstock besitzt Flacheri , 
die in eine St e ling benachbart jeddch in Abstand vom Werksttick 
gebracht werden, wo bei in jeder Flache mindestens eiu Bruck- 
ki ssen vorgesehen ist* Jedem Druckkissea ist ein Drosselein- 
satz zugeordnet, dem Flussigkeit zugef iihr t wird • Wenn s ich da s 
Werkstiick in einer Stellung benachbart dem Setzstock: bef indet , 
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und das Bearbei tungswerkzeug in Xpntakt mit dera iVerkstucIc ge- 
bracht \&M 9 [ wird F 1 iis si gkei t - j edem r de r Druckkis.sen zugef iilirt 
und eih Fluissigke itsfilm ilipftt kontinuierlich mit iliedriger 
Ges c hw indi gke i t ' zwi s chen den. b enachbarten Flachen des mit- 
lauf enden Se tzstockes und dem Werkstiick in der We is e, daft 
die Flus s igkei t ifrren Druck in einem kurzen Ab stand vom 
Druckki ss en ablei tet / Qie Kraf tie des B ear b ei tung s we rkz euge s , 
welche das Bestreben haben, das Werkstuck zu yerformen, er- 
fahren eine Gegenmrkung durch deii Druck in d en Kiss en * Jed e 
Zunahme dm BtugIc inf o Ige V erf ormung des 1/erkstuckes hat einen 
e rhohteii Druck in den Kisseii zur Folge, der das Bestreben 
hat / das Werkstuc.k in, seine ur sprung! iche Ste Hung zuruck- 
zufuhren : « : Wenipsich der Umfang des Werkstuckes verandert, 
be i spi e 1 s wei se , ; wenn der Diir chme s se r durch Schleifen ver- 
ringert viixd* wird der Setz stock urn einen en t sp r e chenden Be - 
. trag nach innen bewegt/ so dafi eryseine Aufgabe weitexhin 
erfiillt. Da niemals ein Kontakt von Me tall zu Metall statt- 
findet , . t ri tt wede r eine" uherwunschte R eibungsbelas tung nock 
eine Abnutzung am V/erkstuclc Oder am Setzstock auf . 



In den heiliegenden Zeichhungen zeigen: 



Fig* 1. eine teilweise schema tische Drauf sicht einer erfindungs- 
gemiissen .Maschine; 
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Fig, 2 eine Teilansicht im Schnitt nach der Linie 2-2 in 
Fig* 1; ... 

Pig. 3 eine der Fig. 2 ahnliche Ansicht einer abgeanderten 
Ausftihrungs form der Erfindung; 

^ Fig. 4 eine Teilansicht im Schnitt und in vergrossertem 
Mafistab ahnlicirder Fig. 2; 

Fig.4A eine Teilansicht im Schnitt. und in.einem vergrosserten 
MaRstab" eines Tells der in Fig. 4 dargestellten Ma*- 
s chine ; 

Fig. 5' eine den Fig. 2/und 4 Shnliche Ansicht einer weiteren 
Ausfuhrungsforin der Erfindung; 

Fig. 6 eine Teilansicht in auseinandergezogener Darstellung 
eines Tells der in Fig. S dargestellten Anordnung; 

Fig. 7 eine Teilansicht im Schnitt Uhnlich den Fig. 1, 4 und 
5 einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung; 

Fig. 8 eine. Teilansicht im Schnitt und in einem vergrtissfcrten 

MaBstab eines Teils der in Fig. 7 dargestellten Anordnung; 
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Fig. 9 eine Teilansicht im. Schnitt ahnlich den Fig. I, 4, 5 unci 
7 wiecler einer waiter en Aus fiih rungs farm, der Iirf itidung; 

Fig, lo eine Teilansicht iii auseinandergezogener schaub ildl icher 
I) ar st el lung eines Tells der in Fig. 9 dargesteHten An- 
ordnung; 

Fig, 11 eine Teilansicht im Schnitt einer we iteren Aiis f uhrungs- 
form der Erfindung; 

Fig. 12 eine Teilansicht im Schnitt obenf alls einer we iteren 
Aus ftihrungs form der Erfindung; 

Fig. 13 eine schaubildl iche Ansicht der in Fig, 12 darges tellten 
Ausfuhrungsform. 

In Fig. 1 1st die Anwendung der Erfindung auf eine Mas chine lo 
dargestellt, die einen Spindelkas ten 11 und .einen Reitstock 12 
besitzt durch welche ein Werksttick W zur Drehung gelagert ist. 
Die Mas chine ist ferner mit einem Bearbeitungswerkzeug , bei- 
spieisweise mit einer Schleifscheibe 13> aiisgeriistet t . die auf 
e inem Schlitten 14 zur Bewegung quer zum WerkstUck W angeordnet 
ist. Unmittelba* gegenUborl legend dem Werkzeiig 13 ist ein mi tl auf en 
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cler Setzstock 15 vorgeselien, tier auE eihem Schlitten lb . 
zur Bewegung quer zum Werkstiick fif geiagert 1st, Be t ; der ' 
praktischen Anordnung wird der Schlitten 16 naeh irmen zum. 
Werkstiick W durch eine * Feder anordnung 17 (Fig-*. 2)., eineii 
Druckmittelzy Under 18 CPiff- 3) <>& sine ahnliche Anordnung. 
bewegt. Wie sich aus dew Nachfolgenden ergibt , wird der: 
mitlaufende Setzstock 15 vorzttgswelse fiach iimen zum Werkstiick 
W im direkten Verbal tnis und als Folge der ftewegniig : deir V/erk^ : 
zeugs 13 nach innen zum erics tuck V bewegt. 

IVie in Fig. 2 und 4 gezeigt, besitzt der mit 1 auf ende &t'i- 
stock 15 eirien Korper 2o mit einer gekruunn ten, Flache 21, die 
eng benachbart dein Umfang des Werksttickes W angeordiKt we.rden 
kann. Im besonderen vreist die gekritmmte Flic he 21 gegenuber- . 
liegende Flachenteile 22, 23 mit einem best innnten Ilalbm^sser 
und einen zwischenliegenden Flachenteil 24, der e i n en kleine- 
ren Halbmesser hat", auf, Jeder der Flachenteile 22 , 23, ; 24 
ist mit mindes tens einer- Drucktaschfc ausgeblitfet die mit . 
den benachbart en Flachenteilen zur Bildvmg e ine s Druckki s sen s 
25 zusammenwirkt . Fur jedes Druckkissen 25 ist ein Dross el- 
einsatz 26 vorgesehen, der in Fig. .4 schema ti sch d arges t el 1 1 
ist und, wie in Fig. 4A gezeigt, eine &f fitting oder Kapillare 
27 in einem Gewindeteil 28 aufweist, der in die Mtlndung eines 
Kanals 29 eingeschraubt ist, der sich zu jeder Drucktasche 
erstreckt. Druckflttssigkeit aus einer nicht gezeigten Quelle 
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wird jedemj Kms-I ■ 29 durch eine Leitung 3o zuge.fuhrt. . Als 
Riis sigkeit . wird voTiugsweise das Kuhlmittel fur den Ar- 
bei tsvorgang pder irgende in anderes Maler ial vexwendet, 
das mit dem KiiMniittel mischbar ist* • * 

Bei der praKtisclien Veraendung wird , ;■ nachdem ein Werkstuck 
W in die Maschine ^ worden ist 9 der Sets-stock' 

in eine Stei lung benachbart deni. Umfang de$ Werks tuckes If 
g ebr acht und Fliis s tgkeit unter D'ruck jedem Druckkisseh zu- 
gefuhrt* ]. Be i de r anf aiig I iclien Eins teXlung der Mas chine 
werden die Gross en der (Jffniingen. 26 so gewahlt , daft der: 
Druck in den Druckkissen vorzugsweise im we sent lichen gleich 
ist. Dies la (Jt si civ lei ch t d adur ch feststellen, daft ein 
Druckmesser ;31 f tir jede Drbcktasche vor ges eheri wird welcher 
D ruckmes ser mit der j ewe il i gen Druckta sell e durch einen Kanal 
32 verbunden: ist« 

Wenn Fliis s igkei t durch jede Drucktasche f lieftt , tritt sie 
als diinner laminarer Film aus der Drucktasche heraus, wodurch 
das Werkstuck II k einem Ab stand von der Fl&che.Zl des Setz- 
stockes geh alt en wird. Da die Sehleif scheibe 13 eine Kraft 
auf das Werkstuck W ausubt , die das Bestreberi hat, dieses 
zu verfbf men ,. nimmt der Druck in einem oder mehreren der 
Kiss en in der Richtuhg/ in veicher das Werksttick verformt wird, 
zu, so dais eine Kraft auftritt, welche das Bestr eben hat , 



das We rk stuck in seine ursprungiiche Stellung zuriickzufuhren, . 
Wenn der Durchmesser des Werkstiickes W sich verringert, nimmt 
die Wirksamkeit.der Druckkissen in den FlSchen 22, 23 ah, 
sind die iibrigen Krafte im wesehtlichen waagrecht und das 
Druckkissen in der Flache 24 wird dann in der Gegenuberstellung 
eines Widerstandes gegen die Verformung des Werkstiickes 
vorherrschend. Ilierbei ist zu erwahnen, daft,- wenn die Schleif- 
scheibe sich nach innen bewegt, der Setzstock 15 durch die 
Feder 17 oder den Zylinder 18 ebenfalls nach innen bewegt 
wird. 

Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausfiih rungs form spricht der 
Zylinder 18 auf die Bewegung der Schleif scheibe' 13 an, urn 
die mitlaufenden Setzstflcke 15 urn einen entspreehenden Be- 
trag nach innen zu bewegen. Eines oder mehrer'e der Druckkissen 
steuern ein Servoventil durch einen Servoverstarker , wodurch 
wiederum die Bewegung des Zylinders 18 geregelt wird. 

Bci der in Fig, 7 und 8 dargestellten Ausfiihrungsf orm der - 
lirfindung besitzt der mitlauf ende Setzstock 4o aneinander 
angel enkte Abschnitte 41, 4 2 mi t. gekrummten Flaphen 43, 44. 
l.ino fichrauhe 45 erstreckt sich durch eino Bohrung 46 im 
Alischnitl 41 mit Spiel und 1st in den Abschni tt 42 einge- . . '. 
r chraubt, Iiine Fedor.47 bntatel den Abschnitl 41 olastisch 
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zum .Ab.schnitt 42 , wodurch wiederum die Flaeheri 43, 44 zum 
Werkstuck W mit-einer bestimmteri Kraft bewegt werden> Jede 
FI ache 43 , 44 ist mit mindestens eiriem D ruckkis sen* 4S l aus ge- 
bildet, dem eine Sffnung bzw. ein Kapillareinsatz 48 zuge- 
ordnet ist. Wie bei der vorangehend beschriebenen Ausfuhrungs- 
form der Erfindung nimmt, wenn ein Werkstuck das Bestreben hat, 
sich unter der Wirkung der Schleifscheibe 13 zu ver formen, der 
Druck in einem oder mehreren der Kiss en 45 zu, wodurch eine 
Kraft erzeugt wird, die das Bestreben hat, das Werkstuck In 
seine ursprungliche Stellung quer zur Maschine zuruckzufuhren. 
Beim Fortschreiten der Bearbeitung des Werkstiickes und bei 
der Verringerung des Durchmessers des Werkstiickes belastet die 
Feder 47 die Abschnitte 41, 42 zum Werkstuck, urn dem sich ver- 
andernden Durchmesser Rechnung zu tragen. ' 

Bei der in Fig. und lo darges tell ten Aus ftihrungsf orm ist 
der mitlauferide Setz stock So mit mehreren Backen 51 versehen, 
die in Ausnehmungen 52 ange ordnet sind." Die Backen werden durch 
St if to « 53 in ihrer Lage gqhajten, die sich in Nut eh 54 in den 
Backen erstrecken. Federn 55 belasten die Backen. elastisch nach 
aus sen zum Werkstuck W. Jede Bicke ist mit einer gekrtimmten 
Flftche 56 ausgebildet, in der sich ein* Druckkis sen 57 befindet, 
dem eine Bffnung bzw* ein Drosseleinsatz 58 zugeordnet ist • 
Beim Fortschreiten der Bearbeitung des Werksttiekes und bei. der 
Verringerung ies Durchmessers des Werkstiickes pas sen sich die 
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Backen dem sich verandernden Durchmesser an. 

Die Krummung der Flachen, wie der Flachen 56 und 43 ist vor- 
zugsweise entsprechend der besten mittleren Kreisgrosse gestal 
tet. Die Mittelpunkte der Flachen konnen zu dem Mittelpunkt 
des Werkstuckes versetzt sein odar es konnen die Flachen in 
ihrer Krummung nicht kreisformig sein, urn eine angemessene 
Filmauflage uber einen Bereich von Werkstuckgrossen zu er- 
zielen. 

Bei der in Fig. 11 dargestellten Ausfuhrungsform der Erfindung 
ist eine eiiizige Drucktasche 6o von betrachtlicher bogen- 
formiger Erstreckung vorgesehen, die mit kurzen benachbarten 
Flachen 61 zusammenwirkt, um ein Druqkkissen zu bilden, dessen 
bogenformige Erstreckung im wesentlichen 18o° betragt. Durch 
ein DrosseleinsatzstUck 62 wird ein Druckmittel der Tasche 
zugefUhrt, um das Werks tuck W abzustutzen, wenn es einen 
Bearbeitungsyorgang, beispielsweise die Wirkung einer Schleif- 
scheibe 13, erfahrt. -Diese Ausftthrungsform der Erfindung ist 
besonders zum Fertigschleifen geeignet, bei welchem der 
Durchmesser des WerkstUckes nicht wesentlich! verandert wirdo 

Bei der in Fig. 12 und 13 dargestellten Ausfiihrungsform der 
Erfindung wird eine mittige Drucktasche 65 mit einem Druck- 
mittel aus einem DrosseleinsatzstUck 66 beliefert, Das Druck- 
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mittel flieM dann durch Kapillarnuten 67 zu Drucktaschtn 68 .. 
Der mitlaufende Setz stock we ist dalier drei Drucktaschen ahnlich 
wie bei der in Fig. 4 dargestellten Ausfuhrungsform der Er- 
findung auf , mit der Ausnahme, daft nur ein einziges gesondertes 
Drosseleinsatzstiick vorgesehen ist und das Druckmittel den 
Drucktaschen 68 durch Kapillarnuten 67 zugemessen wird, welehe 
sekundare Drosselstellen bilden. 

Obwohl der erf indungsgemasse mitlaufende Setz stock in einer 
Anordnung unmittelbar diametral geg.enuberliegend dem Bearbeitungs 
werkzeug dargestellt ist, kann der Setzstock auch in an sich 
bekannter IVeise zu dem Bearbeitungswerkzeug axial verlagert 
sein. 
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Patentansprliche : 




Haschine zur Durchfuhrung einer Bearbeitung an einem 



Warkstiick, gekennzeichnet in Kombination durch Mittel zur 
Lagerung des Werkstiickes zur Drehung urn eine Achse, ein 
Bearbeitungswerkzeug und Mittel zum Bewegen des Werk- 
zeugs im wesentlichen quer zur Drehachse, ein mitlaufender 
Setzstock, Mittel zum Bewegen des Setzstockes quer zum 
Werkstuck in einer Richtung, die der Bewegungsrichtung 




gesetzt ist, welcher Setzstock eine gekrummte Werkstiick- 
auflageflache , mindestens ein Druckkissen in dieser Flache, 
eine jedcm Druckkissen zugeordnete Drosselstelle und 
Mittel flir die Zufuhr einer Druckf lussigkeit zu jeder 
Drosselstelle. aufweist, so daft, wenn der Setzstock benach- 
bart dem Werkstuck angeordnet ist und Fliissigkeit den 
Drosselstellen zugefuhrt wird, ein Druckf lussigkeits- 
film koht inuieriich durch die Druckkissen zwischen der 
PlJiche des Setzstockes und dem Werkstuck fliefit, wo durch 
auf.'daii Kcrksttiri; durch das BearbeituniTswerkzeug ausgeiihtc 
krii Eta durch. den Uruck des Fliis^igkedtsfilmes eine 
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Gegenwirkung erfahren und das Werks tuck in seiner Stellung 
ift der Maschine stabilisieTtwird* 

2. Kombination nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, M 
als Flttssigkeit das Kuhlinittel dient/welches zum Kiihlen 
des BearbeitungswerkzeUges vofgesehen isti 

3 . Kombination nach den Anspfttchen 1 uhd 2* dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Setzstock inindestens zwei .ftttS&OB auf * 
weist, in jeder von welchen ein Druckkissen vo*gesehen 
1st und welche verschiedehe Krttmmuftgshalbmesser habeft, 
•so daft die Druckkissen auf die Flachen des Werkstuckes 
Wahlweise arbeiten, wenn der Halbmesser des WerkstUckes 
durch das Bearbeitungsw«rkzeug verandert wird. 

4» Kombinatidn nach den insptttchdn 1 - 3 , dadurch gekertn- 
ieichnet, daB der mitlaufende Setzstock mindesterts zwei 
FiSch*nteil6 auf weist > di* eirten bestimmten HalbmesBer 
hab#tt und in denen mlndestehs zwei Druckki s sen vorge- 
§*%m sind, «Owie »inen dritteii f IfeheMtfil zwisehen den 
♦f iterw»hate» Fitch*nt#ii*rt mit einem geringeren Halb- 
rteifcor, wobti iiilnd6itens '4Uk fifuckkis^en so aftgeoidftet 
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ist* daft die Druckkisseii in dett ersterwShhten Flaehen- 
teilen dazu dienen, das Werkstiick in einem Ab Stand vdm 
Set2stodk zu halten, wenn das Werkstttek einen bestimmteh 
Durchmesser hat* wahrend das Druckkisseri im dritten 
Flacheiiteil die Auf gabe hat, das Werkstiick in einem 
bestimiiiteii Ab stand zum- Setzstock zu. halten, werin das 
WerkstuCk. infoige der Wirkuhg des B ear b e i tungs we r k zeug es 
einen kleinereii Durchmesser hat* 

5. Kombi nation Hack den Anspruchen 1 - 4, dadurch gekenri- 
zeiehnet, da (5 der Setzstock aus zwei relaiiv beweglicheri 
Abschnitten hergestellt istj von derieii jeder einen Flachen 
teil mi t mindeistens eineift Driickkiissen aufweist, welche 
Abschriitte elastisch zueinander und entgegehgesetzt 

zu dem in den Druckkissen entstehenden Druck belastet 
sindj wenn der Setzstdek sich in eiiter Stellung bena£h- 
bart einem WerkstUck befindet* 

6. {Combination iiach Aftsptuch 5> dadufch gekennfceicftnet, 
dalS die Abschnitte des Setfcst&ckes aneinander artge- 
I6nkt sind* " { . 

7. Kofflbinatiort naeh den AiispfUchan 1 * 6 > dadurch gekeMi* 
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zeichnet, dafi jedes Bruckkissen in einem Block ausge- 
. bildet ist, der elastisch ziim Werkstuck helastet ist. 

8. Kombination nach den AnspTuehen 1 - 7 -, dadurch gekenn- . 
zeichnet, dafi die Mittel zum Bewegen des Setzstockes 
zum Werkstuck durch eine Federanordnung gebildet werden. 

9. Kombination nach den Anspriichen 1 - 8, dadurch gekenn- 
zeichnet,. daG die Mittel zur elastischen Belastung des 
Setzstockes zum Werkstuck durch einen Nruckmittelmotor 
gebildet werden. 

10. Kombination nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch eine 
Einrichtung, welche auf den Drue k in mindestens einem 
der Bruckkissen anspricht, urn die Druckmittelzufuhr zum 
Druckmittelinotor zu-regeln. . 

11. Kombination nach den Anspruehen 1 - loy dadurch gekenn- 
zeichnet, daP der Setzstoch 'mindestens zwei Bruckkissen, 
einen cinzig"H Drossel einsatz fur din Zufuhr eines Druclc 
mittels zu einem der mruel.kisscn und eine Kapillamut 
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aufweist , die sich von dem einen Druckkissen zu. dem 
anderen erstreckt, so dafi Druekmittel, das dem eineri D?uek 
kiss en dureh d£n Drosseleinsatz zugefuhrt wird* durch die 
Kapillarnut zu dem anderen Druckkissen fl lessen kann« 
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